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Torino deve annualmente versare alla Regin tesoreria
dello Stato in applicazione dellart. 17 della legge 4 giu-
gno 1911, n, 487, gid fissato in L. 15,075.60 col R de-
creto 14 dicembre 1916, n. 1883, ¢ ridotto a L. 11,173.55
a decorrere dal 1° gennaio 1924 ed ¢ approvato in L. 3902.05
il contributo scolastico a carico del comune di Torrazza
Piemonte.

Visto, il Guardasigilli: Rocco,
Registrato alla Corte dei conti, addi 2 otlobre 1925.

Numero di pubblicazione 1956,

REGIO DECRETO 30 agosto 1925, n. 1676,
Scloglimento del Collegio dei probiviri per P'industria eno-
tecnica, in Marsala.

'N. 1676. R. decreto 30 agosto 1925, con-il quale, su proposta

del Ministro per I’economin nazionale, i1 Collegio dei pro- |

biviri per I'industria enotecnica, con sede in Marsala, ¢
sciolta.

Visto, 11 Guardasigiili: Rocco.
Registrato aila Corte det conti, addi 2 ollobre 1923.

ps—— =

DECRETO -MINISTERIALE 12 scttembre 1925.

Approvazione del regolamento per le prove e le verifiche dei

reciplenti “destinati al trasporto per ferrovia dei gas compressi,
liquefatti. o disclolti.

I MINISTRI PER I LAVORI PUBBLICI

. PER LE COMUNICAZIONI
E PER L’ECONOMIA NAZIONALE

Visto il decreto Ministeriale 80 gingno 1904 col quale ven-
ne approvato il regolamento per le prove e le verifiche pe-
riodiche dei recipienti destinati al trosporto per ferrovia dei
gas compressi o liquefatti;

" 'Visti i decreti Ministeriali 18 Inglio 190G, 26 febbraio 1907,
13 febbraio 1909 e 15 novembpe 1912, con i quali furono ap-
portate alcune modifiche al suindicato regolamento;

Ritenuta la necessitd di adottare per le prove e le veri-
fiche periodiche dei recipienti di cui trattasi norme pia ri-
spondenti agli attuali bisogni sociali;

Viste le proposte all’uopo presentate dall’apposita Com-
missione nominata con decreto dMinisteriale 25 gingno 1922:

Udito il Consiglio superiore dei lavori pubblici;

‘Bentito il Consiglio di Stato;

Decretano:

A
~ E’ approvato 'annesso regolamento per le prove e le ve-
rifiche periodiche dei recipienti destinati al trasporto per
ferrovin “dei -gas compressi, liquefatti o disciolti restando
conseguentemente abrogata ogni altra norma in precedenza

" emanata in materia.

Romg;, addi 12 settembre 1925.
Il Ministro per i lavori pubblici:
GIURIATI,
I Ministro per le comunicazioni:
Crano.
Il Ministro per Vcconomia nazionale:
BerLvuzzo.

keg’olamento per le prove e per le  verifiche pericdiche dei recis
pienti destindti al trasporto per ferrovia di. gas compressi,
liquefatti o disciolti.

Generalita.

Art. 1.

Tutti i recipienti destinati al truspoito ferroviario di gas coms
pressi, oppure gas liquefatti, o soluzioni d1 gas dei quali sia impe-
dita od ostacotata la libera evaporazione nell'atmosfera.sono sog-
getti alle norme contenute nel presente regolamento, salvo le spe-
ciali condiziom richieste per i trasporti internazionali che non siang
qui contemplati.

I! presente regolumento roun si applica ai recipienti che formano
parte integrante del materiale rotabile adibito al servizio ferroviario
o tramviario per il quale & ri:ervata al ‘Ministero dei luvori pubblici
(Regio ispettorato generale per le ferrovie, tramvie ed automobili)
facolta, ove occorra, di dettare le disposizioni del caso, su conforme
parere della Commissioné permanente per le prescriziont sui reci-
pienti per gas compressi.

Art. 2.

Le prove ¢ le verifiche di cui agli articoli seguer.ti sono di spet-
tanza del Regio ispeitorato generale delle ferrovie, tramvie ed auto-
mobili: sono inolire autorizzati ad eseguire le prove e verifiche
stesse ed a rilasciare i relativi certificati di approvazione:

a) Vlstituto sperimentale delle Ferrovie dello Stato;

b) i laboratori per le prove dei materiali da costruzione presso
le scuole d’ingégneria;

¢) le associazioni utenti caldaie a vapore e gli Enti che i1 Mi-
nistero dei lavori pubblici (Regio ispettorato generale delle ferrovie,
tramvie ed automobili), sentita la Commissione permanente per le
prescrizioni sui recipienti per gas compressi, riconoscerd jdonei;

d) limitatamente ai recipienti di pertinenza delle rispettive Am-
ministrazioni: i funzionari tecnici a cio incaricati dal Ministero dellg
guerra, dal Ministero della marina, dal Commissariato dell’aero-
nautica, dalle Ferrovie dello Stato e dalle Amministrazioni esercenti
ferrovie ¢ tramvie concesse all'industria privata all'uopo autoriz-
zate dal suddetto Ispettorato su conforme parere della Commissione
permanente per le prescriziouni sui recipienti destinati al trasporto
per ferrovia dei gas compressi.

Ogni prova o verifica di cui al presente regolamento deve es-
sere personalmente eseguita dal collaudatore incaricato apparte-
nente agli Enti di cui sopra.

Costruzione dei recipienti,
‘Art, 3.

I recipienti destinati a contenere gas compressi a’bressloni di
carica non superiort a kg. 20 per cing., nonchd quelli per gas lique-
fatty di cui la pressione di prova prescritta all’art. 14 non supert 1
kg. 30 per cing., e quelli destinati a contenere le soluzioni di am-
moniaca o di acetilene, debbono essere in acciaio extradolce, se
chiodati o-saldati per bollitura (escluso ogni altro metodo); prefe-
ribilmente perd saranno in acciaio di un sol pezzo ser:za saldatura
longitudinale. -

Tali recipienti, se destinati a contenere gas compressi-o ligue-
fattl diversi dall’acetilene, dal cloro e dall’'ammoniaca, possono an-
che essere in rame chiodati o saldati 'a forte; preferibilmente perod
saranno in un sol pezzo senza saldatura longitudinale.

Art. 4.

1 reéipienti” per gas compressi o liquefatti destinati -a soppor- .
tare pressioni, rispettivamente di carica o @i prova, superiori &
quelle previste dall’articolo precedente, debbono essere di un sol
pezzo senza saldatura longitudinale, in acciaio rispondente alle coh-
dizioni che seguono.

Caratteristiche meccaniche dei materiali péi recipienti.

Art. 5.

. Tl materiale di cui risultano costituiti i recipienti sarad sottoposta
alle seguenti prove meccaniche;’ -

a) prove di trazione;
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-b) prove d'urto su barretta intagliata;
¢) prove di appiattimento di anclli o picgamento di striscie.

Le barrette per, le prove di trazione verranno ricavate a freddo,
rel senso longitudinale del corpo del recipiente, evitando qualsiasi
operazione che possa incrudire o comunque dahneggiare il mate-
‘riale.

Le barrette avranfio un tratto cenirale prismatico a seczione
quadrangolare, avente per dimensioni: lo spessore della parcte
del recipiente, una lurghezza di mm. 10, ed una lunghezza pari a

11,3 \/ F (essendo I larea della sezionc trasversale) piu 10 mm.
per parte, ¢ raccordato ‘con archi circolari alle tesie. Preferibil-
mente le testé di presa saranno forate per evitare lo spianamento
della superficie curva trasversale che saregbbe necessario per la presa
.con cunei,

La resilienza sard misurata con uno degli oxdmau apparecchi
per prova. ad urto su barretta intagliata, purche assicuri 1’appros-
simazione del 0,5 %. Le barrette per le prove di resilienza saranno
ricavate nel serso longltudmale del recipiente, avranno una lun-
‘ghezza di 55 mm., uno spessore di 10 mm. (o pari a quello della
parete (el recipiente stesso s¢ questo & inferiore a 10 mm.) ed una
larghezza di mm, 10; in mezzeria della provetta ¢ normalmente alla
lnrghezza sard praticato un intaglio a fondo semicircolarc con rag-
gio di 1 mmm, e averte la profonditd di un quinto della larghezza.

L’intaglio potrd essere effettuato. al trapano, alla fresatrice od
alla Iuiamce ma si dovra con cura venﬂcare, in tutti i casi,
T'esattezza del raggio del fondo dell’intaglio, assicurandosi che non
esistano in questo Strie parallele alle generatrm dell’ mtagho stesso.

Gli spigoli degli appoggi, contro cti la barretta verrd esatta-
mente appoggiata, saranno arrotondati con un raggio di 1 mm. e
disteranno fra loro di mm. 40. Lo spigolo del coltello producente
T'urto sard arrotondato con un raggio di.1 mm. ¢ 'angolo fra'le due
faccie del coltello sard di 30e,

La velocitd del collello alincidenza sard non minore di 5 mefri
a secondo, 1

La temperatura ‘ambiente durante la prova dovrd essere non in-
feriore o 150,

Le prove di appm.tumento di anelli consisteranno nel sottoporre
a compressione graduale in direzione di un diametro -anelli della
larghezza di 30 mm, prelevati a freddo.

La superficie esterna degli anelli dovrd essere compressa fra
piani metallici moventisi parallelamente uno verso I'altro ed aventi
superficie tali da coprire l'intero anello deformato, fino a produziore
di fessurazione o a combaciamento delle superflieie interne.

La prova si effettuerd, sempre senzo interposizione di alcuno
spessore metallico, alla temperatura ambiente che non dovri essere
inferiore a 15°.

Per le prove di piegamento si preleveranno g freddo, nel senso
-trasversale. del corpo del recipiente, delle striscie della larghezza di
mm. 30 ¢ della lunghezza-di almeno mm. 250; si procederd, alla tem
peratura ambiente, a un piegamento preliminare che verrd effetiuato
premendo gradualmente al centro della parte concava della provetta
apppggiata alle estremitd, con un mandrino a lembo arrotondato
secondo ur raggio non maggiore di tre volte lo spessore della stri-
scia. Effettuato tale piegamento preliminare, il saggio verrd portalo
fra i piani di una pressa a movimento lento cd uniforme ed il .pie-
gamento sara spinto flno a fessurazione o’ a combaciamernto delle
superficie affacciantisi del saggio medésimo.

La, superficie utile di detti piani sard tale da coprire I'intero
saggio quando la fessurazione o il combaciamento si verificheranno.

La prova si cffettuerd senza interposizione di alcuno spessore
ed alla temperatura ambiente che non dovrd cssere minore di 150,

Art. 6,

11 rame, gquando venga impiegato per la confczione dej reci-
pienti, dovrd presentare un carico di rottura aila trazione non infe-
riore a kg. 21 per mmgq. ed una sirizione non inferiore al 459,
Dovrd sopportare prove di appiattimento di anelli o piegamento a
blocco senza manifestare fessurazioni o rotture,

Art, 7.

I recipienti chiodati o saldati mediante bollitura dovrdbno ri
sultare costituiti di acciaio extradolce, prescntante una resistenza
allh trazione da 38 a 45 kg./mmg. pei chiodati ¢ da 35 a
40 kg./mmgq. pei saldati, con contrazione di rotiura rispettivamente
dal 62 al 55 o dal 6% al 599%. Anelli o siriscie trasversali debbono
potérsi appiattire a bloceo fuori della linea della saldatura senza
presentare fessurazioni, I deiti tipi di accinin debbono presontarc
una resilienza noun inferiore a 10 kgm/cmd.:
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Art, 8,

I recipienti di un s0l peazo senza saldatura longitudinale doe
vranno risultare costituiti di acciaio presentante alla prova alla-
trazione una strizione mon minore del 25 9% ¢ nella prova ad urto
una resilienze non inferiore a kgmjemgq. 4 Anelli o striscie della
larghezza di 30 mm, dovranno sopportare la prova di appiattimento
e di piegatura, Avvenuio V'inizio della rottura, il pezzo verrd tolto
dalla pressa e 1a Juce libera massima pit vicina alla rottura dovrd
risultare non macgiove i sei volte lo spessore del raggio,

Spessore dei recipienti,
Art. 9.
tale che

Lo spessore della parete del recipienti dovra essere

sotto la pressione di prova di cui all’art. 1% il cimenio massimo

unitario non abbia a supcrare nella zona pin sollecitata i seguenti
limiti:
Recipienti di rame:

saldati . . . . . . . 4 kg, /mmg,
chiodati o di un sol pezzo 5 »

Recipienti in acciaio:

suldati per bollitura . . 8 »
chiodati. . . . . . . .10 »

in un sol pezzo. . . . .2/3 dct carico di snervamento.
Nei recipienti di acciaio mon saranno ammessi spessori infe-
riori a mm. 3,
Pel caleolo del cimenio massimo nella parete citindrica & con-
cesso 1'uso della formula:

1.372 40,412

k=
1‘.2 —— Tia

(1)

Dimensioni de; retipienti,
Art. 10,

1 recipienti, salvo le eccezioni di cui sotio e quelle che possano
essere ammesse dal Ministero dei lavori pubblici su conforme av-
viso della Commissione permanente per le prescrizioni sui reci-
pienti per gas compressi, dovranno averc capacita non maggiore di
litri 80 ed altezza non superiore a m. 2, computata quesia dalla
base del fondo del recipiente stesso alla sommitd del collarino di
innesto della valvola di chiusura.

I recipienti suddetti presenteranno un dispositive che concorra
ad aumentare la stabilitd loro quando essi sono posti verticalmente,
¢ ne impedisca il rotolamento nella’ posizione orizzontale. Tale di-
spositive pud esserc omesso per recipienti che vengono spediti in
casse e per quelli stabilmente fissati a mezzi di trasporto.

Recipienti di capacitd maggiore .potmmm essere ammessi:

«y s¢ fissati inamovibilmente ai mezzi i irasporto in maniera
che non ¢ebbano essere rimossi dalia loro sede necanche per 11 riem-
pimento ¢ il vuotamento;

b) se i pertinenza del Regio esercito o della Regia marina,

Collaudo del recipienti.
Art. 11,

It fabbricantc, per otlenere il collaudo dei recipienti, dovra pre-
disporre presso i suoi stabilimenti, ed a tutte sue spese, i mezzi
adatti e presentm.x apposiia domand"\ ad uno degli Enti autoriz-
zati di cui all'art,

Qualora intenda invece valersi di uno degli 1stituti degli Emti -
stessi, che sia particolarmente equipnggiato, restano a tutto suo
chrico, oitre I¢ rompetenze peritali di cui appresso, gli indennizzi
per I'esecuzionc dclle relative operazioni di fatica ¢ per 'uso dei
mezzi necessari, da liquidarsi su spacifica del direttore dell'Istituto.

I recipienti debbono essere preseniaii a' collaudatore in maniera
che questi possa effottuare facilimente futie le operazioni necessarie
le quali consisteranno:

(1) I = carico di sicurezza; 7, — rofgio cslerno: r; = raggio m‘

terno; p = pressione di prova,
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1o in una accurata visita esterna ed interna nella quale dovra
esserc assicurato che i recipicinti stessi non presentino segni di anor-
male fabbricazione ¢ che siano esenti da falle o fendilure;

20 in una prova idraulica alle pressione di cui all’art. 14, a
seconda della destinazione ad essi ussegnata, Detta prova sard fatta
alla temperatura ambiente inieitando gradualmente altra acqua in
pressione in ciascun recipiente riempito in modo accurato. II 1ybo
di adduzione deve portare una derivazione alla quale possa appli-
carsi il manoinciro campione, ¢ percio munita di un orifizio filettato
intermamente con passo di mm. 3 del diametro di mm, 27, compreso
il risalto della f{filettatura, della profondita di nm. ‘35 ed avente
‘fondo pianc con foro centrale del diametro di mm. 6,3, ove dovrd
sboccare Ia derivazione suindicata. .

Se nella prova idraulica si verificano fessurazioni, frasudamenti
0" deformazioni permancnti, il recipicnie dovrd essere distrutto in
presenza del collaudatores

Per verificare sc si manifesuno deformazioni permanenti, rag-
giunta la pressione di prova, i dovrd medianie opportuno dispo-
sitivo, isolare complctamente il recipiente, cal relativo manometro,
da.ll'orffano compressore: lindicazionce decl manometro stesso dov m
rimanere stazionaria per aimceno 1°;

. Jo nella determinazione del peso & vuoto in chﬂogra,mnn (tara)
‘dal recipiente privo di valvola ¢ di cappellotto, i cui pesi devono
»determinarsi separafamente;

: 40" pella determinazione della capacith in litri del recipiente,
dedotta dalla Aifferenza fra il suo peso quando ¢ pieno di acqua ed
i1 peso o vuolo;

50 nella  delerminazione, per i recipienti destinali a contenerc
acetilene disciollo, della tara comprendente il peso a vuoto, quello
della ‘materia porosa, e quello della quantitd normale di solvente;

6o nella verifica degli spessori delle pareti e dei fondi dei re-
cipienti;

7o nella determinazione delle
materiale di cui sono fabbricati,

Per escguire questi due wultini accertamenti, 11 collaudatore di-
‘Widerd 1 recipienti riscontrali singolarmente idonei in gruppi a sc-
conda dellaloro destinazione ¢ delle varie categorie di mwateriale
‘impfegato mella fabbricazione; i tali gruppi fara lotti di 200 reci
-pienti xiascuno e frazioni residuc, NDa ogni lotto o frazione prel:-
verd, a suo esclusivo giudizio, un rccipiente che dovra esserc sc-
ziohato trasversalmentc ¢ longitudinalmente a cura del fabbricante
‘secondo-le istruzioni del collaudatore stesso.

- La verifica degli spessori della parte cilindrica dovra farsi al-
meno su tre sezioni trasversali, I.o spessore minimo dovrd raggiun-
were almeno quello prescritto negli arlicoli precedenti; su questo
'sura consentita una tolleranza massima in pit del 20 %, Lo spessore
dei fondi dovrd presentare almeno un pari grado di stabilita,

Perogni rccipienie sczionato saranne cffettuate:

caratieristiche meccaniche del

n. 1 prova di trazione;
n. 3 prove di resilienza;
n. 3 prove di appiattimento di anclli.

- Pei recipienti aventi diameiro interno superiore ai 230 mm. le
prove di' appiattimento i anelli potranno, in mancanza di mezzi
adatti od 'a richiesta del fabbricante, esscre sostituite da 6 prove
d_i piegamento,

In caso di risuitati sfavorevoli di una qualsiasi delle predelie
prove, @ ammessa la ripelizione delle prove su due altri recipienti,
fallendo una- qualungue di eosse. il lofto relativo ai recipienti pro-
vatf dovrd esscre rifiutato.

Per 1 recipienti di* dimenson cecezionali e per quelli non co-
struiti in serie, 1a verifica delle caratteristiche del metallo dovrd
farsi con appositi provini prelevati all’atto della costruzione colle
debite garanzie c la verifica degli spessori sard fatta, con norme
speriali da approvarsi dalla Commissione permancnie,

Pressioni di carvica ¢ grade di riempiniento.

Art. 12,

carica ammesse per 1 reci-

I.e massime pressioni effetiive di
misurate alla tempera-

pienti destinati a contencre was compressi,
tura di 13, sono le scauenti:

Gas d'acqua e gas misto (gas d'olio con non pin del
309% di acetilene). .. . . . .. . ., . . kgfomqg 10

Anidride carbonica e s v e e e e e e e s » 20
Gas d'olio .igas ricco) . . . L. L 0L L L » 125
Osnlneno azoto, aria, idrogeno. gus illuminante, pro-

toc‘arburo d'idrogeno {grisou , metann) gas rari » 200
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«ag hqucfam in rela-
(uuomc'

I1 massimo riempimento ammesso poer i

zione alla eapncild dei recipionti & it

Etano .« ., ¢ v o & o « » o o 1Kz perlitri 3,30 ai capacita
Gas d'olio v v v v ¢« w4 4 o 0 o v 2 a 2350 »
AMMONiaca . ., 4 4 4 s 4 a4 o m o2 » n 200 »
Metilammina od olilammina o , ., » » » » 1,70 »
Etere metilico . ., . . . . . . . 2 » > » 1,65 »
Anidride  carbonica o :pm1o<shlu

d'azoto . e .. e . . w0 » » 1,34 »
Cloruro di metile ¢ clomno m elile , » » » » 1,9 »
Anidride solforosa . - . . . . < . » » » a2 083 »
Cloro, tetrossido d'azoto ¢ ossicloru-

ro di carbonio (fosgene, , . . » » » » 080 »

La concentrazione massima delle soluzioni acquose ammonias

cali sard del 50 % e il grado di riempimento sard del 90 ¢5 al mas-
simo. )

La pressione massima di carcn delie =oluzionl di wceetilene in
acetone assorbito da materic porose sard di 0 kg emg.

Art, 13,
I recipienti destinafi a contenere acculene disciollo debbono
cssere riempiti completamente di uua  materin  porosa  ripartita

uniformemente, Lo quantita del sclven'e {acetone) da porre nei
recipienti sardl calcolata in modo che Paumento di volume provocato
dalVassorbimento dell’acctilene possa avvenire senza ostacolo e che,
s¢ la temperatura sale a 500, 1a pressione non superi i 25 kg ‘emaq.

L’acetone deve avere un grado di purezza ‘del 99 <,

Impicgandosi altri solventi, questi dovranno csseie scnza azione
chimica, anche lenta, sull’acetilenc, sulla mam!ui porosa ¢ sul me-
tallo dei recipienti.

La materia porosa deve essore lale b, anche in presenza del
solvente, non corroda le parcti mctallicho del recipiente e non dia
luogn a reazioni pericolose ne col =olvente, ne¢ coll’arcetilene stesso,
non abbia. anche col prolungato uso ¢ con srosse, o calare od a
lasciare comunque degli spazi vnoli pericolosi impedisca con si.
curezzo \Ja dissocinzione dell’acetfilene anche per alta temperatura o
per scosse anche ripetuie,

Pressioni d: prora.

Art. 14,

Le pressioni alle quali dovranna essere efleituate le prove idrau-
liche dei recipienti, a seconda della lorn destinazione, saranno:

a) per i gas compressi, pari ad ura vo'ta ¢ mezna la pressione
massima di carica ¢ in ogni casg almeno di b kg per cmq. supériore
a ¢quest'ultima; -

DY per i ogas liqueiut o disciolti, e seguenti:
Anidride carbonica, protnssido d'azotlo, was d'olin. Ia

cui pressione a2 500 non superi quella detla ani-

dride carbonica liquefaila . o . « o« . . . kz./emq. 250
Etlano . c h s e s et e s e e e e » 140
Totrossido (h .uom e e e s e s e s e e » 50
AMMONIACA . & & 4 ¢ 4 o o o s + s o o w v s » 4
Cloro, ossicloruro di carhonio (fosgene) , . o+ o » 30
Anidride solforosa e e e e e e e e e e » 20
Cloruro di metile, efere metilico, metilammina, clo-

ruro di etile, etilammina I . . » 10
Soluzioni acquose di ammoniaca con cdncommmom

fra it 25 ¢ i1 hO % , . . . ., . .. > 12
Soluzioni di acetilene in soivente assorh,no in ma-

teria porosa con pressione di carica fino a 20 kg.

POT CIIMT. & & & 4 & o & « * o o & o o = - » G0

Art. 15,

idraulica di approvazione per i reewpicnii destinali a
materia porecsa sard
siano immessi

La prova
confenere 'accetilene disciolto ed assorbito da
effeituafa prima clie la materia stessa e 1 solvente
nei recipienti,
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Accessorl det recipienti.

~

Art, 16.

Tutti i recipienti o pressione di carica- superiore ai 20 kg, per
cmgq. debbono essere muniti di una valvola di riempimento protetta
da cappellotto forato; valvola e cappellotto debbono portare impressi

- 1 rispettivi pesi.

Per i recipienti destinati a- contenere acetilene ed ammoniaca,
non debbono impiegarsi valvole con parti di rame o leghe di rame
che possano venire a contatto coi detti gas. -

_ Le valvole suddette debbono essere lubrificate unicamente con
una miscela di glicerina” e grafite se i recipienti sono destinati a
contencre ossigeno od altri gas' oisidanti; in tale caso le eventuali
guarnizioni saranno esclusivamente di fibra.

Art. 17,

Il raccordo delle valvole ai tubi di riempimenio e vuotamento
.dei recipienti, come pure i dispositivi che vi si riferiscono, devono
- pssere tali da impedire in modo assoluto l'involontario scambio fra
bombole destinate a gas per i quali la sostituzione o la mescolanza
possa riuscire pericolosa, o )
A tal uopo i gas vengono divisi mnei seguenti gruppi:

Gruppo I — [drogeno, ossido di carbonio, etano, metano, etere
metilico, gas rari, gas d’acqua, gas illuminante, gas.d'olio, gas
misto;

Gruppo II — Ossigeno, acido carbonico, ossicloruro di carbo
nio (fosgene), protossido di azoto, tetrossido di azoto, anidride sol-
forosa;

Gruppo III — Ammoniaca, etilammina, metilammina;
Gruppo 1V — Cloro;

Gruppo V — Azoto;

Gruppo VI — Aria;

Gruppo VII — Acetilene disciolto.

) Nel seguente prospetto sono indicate le caratteristiche dei rispet-
tivi raccordi: '

Dlamelt;o nglel{la vite i‘::;: g;m;f:;i

maschio | femmina | Olettatura pollice
Gruppo I...... 20 —_ sinistrorso 14
s IL . o ¢ s s 21,7 —_ 'destrorso 14
» Imr., . ... 30 —_ sinigtrorso 14
» IV..... 25,4 | — destrorso 8
» Vieooss — 21,7 destrorso 14
» Vi..... 30 — destrorso 14

» VII attacco a pressione.

Art. 18.

Il nome del gas che 1 recipiente ¢ destinato a contenere dovrd

essere apposto a vernice ini caratteri molto appariscenti sulla ogiva -

del recipiente oppure impresso su’ targhetta metallica saldata a

stagno. : -

- Inoltre per i-gas sotto indicati dovra essere adoftata una colo-

razione a vernice estesa ad ma zona dell’altezza di 10 cm. almeno.
I colori saranno ‘i seguenti:

Bionco . , ., .., , . .Der lossigeno

"ROSS6 « . . + 4y 4 4 s o o . » lidrogeno
Azzurro chiaro , , . . ., . . » aria compressa
Verde chiaro . ., ., . . . . + » azoto

Giallo e e e v e s e s anidride carbonica
Nero . . . .. ¢ o4 ¢ »cloro
_Grigio chiaro . . . , . . . . » ammoniaca

----- Arancione . . . 4 . . . . o » acetilene.

Punzonatura dei recipienti,

Att, 19,

Il collaudatore. per attestare che i recipienti di cui alla linea
Ia dell’art. 10 corrispondono alle condizioni di cui Sopra, punzoneri
questi col timbro qui sotto riprodotto costituito dallo stemma d'Ita-
lia alto otto millimeri e Iargo sei

@
curando perd che, in precedenza, siano state punzonate dal fabbri.
cante sul recipientc stesso le seguenti indicazioni:

a) nome del fabbricante o sigla df questo se notoriamente
conosciuta;

D) numero d'ordine di fabbricazione;

¢} nome del gas che il recipiente ¢
se trattasi di gas liquefatti o disciolti;

d) capacita del recipiente in litri;

€) pressione massima di carica in kg. per cmgq, pel gas ¢oms
pressl e per l'acetilene disciolto in acetone in materia porosa; peso
massimo di carica in kg. pei gas liquefatti; concentrazione mas.
sima, in per cento, per soluzioni acquosc ammoniacali; '

7} peso del recipiente vuoto in kg. ¢ separatamente quello
della valvola e del cappellotto; pei recipienti da soluzione di acetilene
compresb quello della materia porosa e della guantith mormale di
solvente;

. ¢) giorno, mese ed anno del collaudo. '

Le punzonature dovranno esserc chiaramente leggibili, ma non
eccessivamente profonde; quelle sub a),’ b) ¢ quelle eventuali non
contemplate dal presente regolamento, debbono essere di altez2za
di mm, 10; quelle sub ¢}, d), ¢), {) di mm. 7; quelle sub ¢) di mm, 5;
esse troveranno posto tutte nella parte ove pill spesse sou0 le pa-
reti del recipiente. e precisamente, per le ordinarie bombole, nef
pressi del collare di apposizione dal cappellotto.

Nel caso di recipienti destinati a contenere gas compressi, il
nome del gas dovrd essere punzonato con lettere dell’altezza 'di -
mm. 7 a cura dell'utente prima di iniziare 1'uso. ‘

Le norme di punzonatura sopraindicate debhono essere osser-
va;% _anche pei recipienti di grande capacitd in guanto siano appli-
cabili,

destinato a contenerq -

Certificato di approvazione.

Art. 20,

It collaudatore, nell’approvare i recipienti, redigerd un certi-
ficato, secondo il modello «) allegato 1, relativo a ciascun recipiénte
e lo rilascera al fabbricante; ed uno specchio riassuntivo giornaliero,
in duplice esemplare, secondo il modello b) allegato 2.

Uno di tali esemplari sard inviato al Ministero dei lavori pub-
blici, Regio ispetiorato generale delle ferrovie, trainvie .ed automo-
bili, alla fine di ogni semestre, e l'altro sard conservato dall'Ente
al quale il collaudatore appartiene.

Revisioni periodiche.

Art. 21,

Tutti i recipienti per gas compressi a pressione massima di-ca.
rica superiore ai 20 chilogramii per centimetro quadrato, nenche . .
quelli per gas liquefatti o in soluziome, debbono essere sottoposti &
revisione periodiche, A {al uopo, a cura del proprietario dei recis !
pienti, verrd in tempo utile avanzata domanda al uno degli Enti
autorizzati. ’

La revisione dovra effettuarsi presso uno siabilimento che di-
sponga di tutti i mezzi necessari e consistera: .

19 in una visita esterna ed interna;
20 in una prova idraulica;
J° in una nuova determinazione della tara,
A tal fine lo stabilimento stesso deve provvedere a togliere la

+valvola di caricamento e ad effettuare una accurata pulitura interna

ed esterna di ogni recipiente. Determinata poi la nuova tara, pre-
senterda al collaudatore la nota dei recipientj da sottoporre a ri-
prova, esplicitamente indicando la tara primitiva ¢ la nuova, o

Per i recipienti destinati o contenere soluzioni di acetilene In
acetone contenuto in materia porosa, la pulitura interna non & pre-
scritta, ma mnell’occasione si esaminerd nel miclior modo possibile
lo stato della materia stessa: se questa ha subito alterazioni, dovra
provvedersi a cura del proprictario per il suo reintegro.
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Art. 22.

La visita esterna ed interna dei recipienti consisterd in una ac-
curata revisione delle pa.ren e dej fondi portando- particolarc atten-
zione sullo stato di conservazione loro, specialmente per quei re-
cipienti che abbiuno accusato maggiore diminuzione di tara.

Se possa esservi dubbio sul grado di sicurezza del recipiente,
dovra essere negato il consenso all'uso ulteriore del medesimo.

Non possonop a tale proposno essere dettate norme generali, pre-
sentandosi talvolta corrosioni profonde e di limitata estensione che
possono far temere per la sicurezza anche piu delle corrosioni uni-
formi apportanti maggior diminuzione di tara.

N

Art, 23.

La prova idrawlica di revisione dovra fa151 con le stesse norme
di cui all'art, 11,

Art. 24,

Pei recipienti destinati a. contenere l'acetilene disciolto ed as-
sorbito in materia porosa, la riprova di revisionc potra essere ese-
guita. injettando nel recipiente dell’acetone, oppure si potra rag-
glungero la pressione di prova, che sara in ogni caso quella scgnata
nell'art, 14, inicttando con ogni precauzione azoto od 'thro gas
inerte, od infine vuotando il recipiente della materia porosa, nel
quale caso la'prova si eseguird con le norme di cui all’art, 11.

Art. 25.

Le revisioni periodiche, per i recipienti di cui sopra dovranno

effettuarsi almeno:

ogni due anni per queclli *destinati a contenere: cloro, tetros-
sido d’azoto, anidride solforosa, ossicloruro di carborio (fosgenc),
cloruro di metile, cloruro di ectile, ctere di metile, metilammina,
etilammina;

ogni dieci anni per quelli destinati a contenere l'acetilene di-
sciolto;

ogil cinque anni per recipienti destinati ad altri gas com-
pressi 0 liquefatti e ad ammoniaca disciolta sotto pl\esswne

Art. 26.

Al recipienti che rispondono alla prova di revisione il collauda-
tore appone col punzone, sotto la data di approvazione di cui al-
T'articolo 19 o a lato di questa, la nuova data di revisione, facendola
seguir¢ dal timbro riprodotto nel detto articolo.

Le nuove diciture avranno l'altezza di mm, 5.

Certificato di revisione.
Art. 27,

. 11 collaudatore, consentita la continuazione dell'uso dei recipienti
sottopostl a revisione, redigerd un certificato, secondo il modello ¢}
allegato 3, relativo a ciascun recipiente e lo rilascerd al proprieta-
rio; ed uno specchio riassuntivo giornaliero, sccondo ‘il modelio d)
allegato 4, in duplice esemplare

Uno di tali esemplari sard inviato, alla fine di ogni semestre,
al Ministero dei lavori pubblici, Regio ispettorato generale delle fer-
rovie, tramvie ed automobili, ¢ V'altro sard conservato dall’Ente a
cui il collaudatorc apparticne.

Ammissione di recipienti fabbricati all’estero.

Art. 28.

I recipienti di fabbricazione estcra potranno essere ammessi al-
T'uso nel Regno qualora abbiano riportato-relativa approvazione delle
autoritd competenti deljo Stato di provenienza, in basc a rorme si
mili a quelle contcnufe net presente regolamento ed in ogni caso
nor. meno restrittive di queste; siano muniti del relativo certificato
di approvazione ed ottengano il nulla osta del Ministero dei lavori
pubblici, Regio ispettorato gencrale delle ferrovie, tramvie ed auto-
mobili.

Tale nulla osta sard rilasciato, se del caso, dietro richiesta del
proprictario dei recipienti e su conforme parere della Commissione
per le prescrizioni sui recipienti per gas compressi.

-1 recipienti di-fabbricazione ostera che non possono esscre am-
messi all’'uso in hase alle disposizioni precedenti. se risulti chizra-
mente dimostralo che sono stati tutti fabbricati presso una Ditta no-
toriamentc idonea, potranno essere sottoposti a collaudo con le

norme contenute negli articoli precedenti, dietro richiesta del pro-
prietario, direttumente avanzata all’Ente autorizzato.

Si intendono per ditte notorianmente idonee quelle che il Mini-
stero dei lavori pubblici abbia dichiarato tali nel suo Bollcttino uffi
ciale su conforme parere della Comunissione permanente per le pre-
scrizioni sui recipienti per gas compressi,

Art, 29,

L’introduzione nel Regno di recipicnti di fabbricazione estera
contenenti gas compressi, liquefatti o disciulti, e disciphinata dalle
norme che regolaro il traffico internazionale pei wasporti delle merci
per ferrovia, Tali recipienti possono esserc nuovamente spediti ca-
richi soltanto quandc siano ammessi all’'uso nel Regno ai sensi
dell’articolo precedente.

Art. 30.

I recipienti di fabbricazione estera che non si trovino nelle con-
dizioni previste dagli articoli 28 e 29 ¢ quelli di ignota provenienza
potranno ugualmente essere sottopostt a collaudo in base alle di-
iposizioni prescrti e su richiesta del proprictario direttamente avan-

ata all’Ente autorizzato, ma in tal caso 1u clussiilcazione in lotti
dei recipienti singolarmente idone: per la determnazione degli spes-.
sori delle pareti ¢ quella delle carutteristiche meccaniche dovrd es-
sere fatta suddividendo la partita in categorie, oltre che a seconda
della destinazione dei recipienti, a mezzo di prova Brinell di du-
rezza, eseguity su ciascuno di questi.

Ottenute cosi le varie categorie, queste verrauno suddivise nei
lotti indicati, i quali comprenderanng ciascuno solamente n. 25
recipienti o frazione re<idua di detic numern.

Da ogni lotto cosi ot'enuto. s1 prelevers un recipiente dg sotto-
porre alle determinazioni suindicate eon le norme di cui all’art, 11,

Nel caso in questione i recipienti approvati porteranno punzo-
nato {al posto dcl nome d¢l fabbricante «i eni al’art. 19) il nome
del proprietario cd il numero d’ordine di inventario che questi ad
essi assegnera,

Competenze peritali,

Art 31,

Ai collaudatori di cui all’art, 2 saranno devolute le indennitd
di cui godono i funzionari ¢ gli estranei alle Amministrazioni sta-
tali sccondo le morme vigenti in materia.

Riempimento e manipolazione dei recipienti,

Art. 32,

I recipienti potranno essere ricmpin con i gas, che sono desti-
nati a contenere, soltanto s2 il grado i purezza di questi e tale da
garantire contro il pericole di scoppio per eventuali reazioni chi-
miche che potessero manifestarsi per Ia presenza delle impurezze;
in particolare & proibito usare idrogeno che contenga piu del 2 %
in volume di ossiger.o ed ossigene c¢he contenga pin del 2 % di idro-
geno.

Del grado di purczza dei gas immessi nei recipienti rispondono
Je ditic dedite al riempimento, presso le quali debbono essere effet-
tuati gli accertamenti necessari 3 mezzo i analisi regolari.

Sc T'ossigeno e 1'idrogeno sono stati ottemii per decomposizioné
dell’acqua, il grado di purezza loro dovrd determinarsi per ogni
cruppo di riempimento con accurata analisi fatta da apposito inca-
ricato della ditta cd indipendentemente dalle analisi correnti che
si eseguiscono normalinente a valle dell’elettrolizzatore.

Art. 33.

11 riempimento *deve essere fatto sotto la responsabilitd della
ditta che lo esegue ed in manicrp da non oltrepassare, per i gas
compressi e 1'acetilene, Ia pressmne di carica segnata sul recipiente;
per i gas liquefatti i1 quantitativo in peso ammesso; per 1e soluzioni
acquose di ammoniaca la concentrazione consentita.

Art. 3%

Nelle operazioni di carico ¢ scarico dei recipienti da veicoli o da
carri ferroviari ed in genere nelle manovre di traslazione e di in-
nalzanmento loro, dovii essere usata ozni cura per cvitare urti o
sohhbalzi. .

In genere i rempmnn carichi dovranno esscre sotiratti all’azione
direita dei ragef solari e dovranno essere deposti in luoghi non sog-
getti ail’azione diretta di sorgenti calorifiche (forni, .caminetti,
stufe cce.) ed in locali ove la temperatura non ccceda i 500
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Incidentl ¢ controversie.

Art. 35.

,

Se nelle operazioni di trasporto si verifichi esplosione di reci- '

pienti od altro grave incidente, deve csserne data denunzia imme-
diatg al Ministero dei lavori pubblici, Regio ispettorato generale

. delle ferrovie, framvic ed automobili, a cura del detentore del reci-

piento.
: Art. 36,

Ogni controversia cul possa dar iuogo Yapplicazivne del pre-
sente regolamento sara sottoposta ul giudizio in via amministrativa
del Ministero dei lavori pubblici, Regio ispettorato generale delle
ferrovie, tramvie ed automobili, i1 quale delibercrd su conforme pa-
rere della Commissione permanente per-le prescrizioni sul recipienti
per cas compressi. '

A detta Commissione, istituita presso i1 Minisicro dei lavori pub-
blici & devoluto anche I'esame di tutte le questioni attinenti alth ma-
teria che forma oggetto del prescnte regolamento.

La Commissione ¢ di nomina ministeriale ed ¢ cosl formata:

a) un professore di meccanica applicata alle costruzioni presso
una delle Regie scuole d’ingegneria de! Regno (presidente);
b) un rappresentante per ogni Amministrazione interessata;
) il direttore dellIstituto sperimentale delle Ferrovie dcllo
Stato: i

* d) un rappresentante del Scrvizio materiale e trazione delle

Ferrovie dello Stato; )

¢} un esperto in metallurgia;

f nn espertn i collaudi di recipienti soggetti a pressione in-
terna

I membri di cui alle lettere a), €) od f) durano in carica per un
quiuguennio e possono essere riconfermati.

Deroghe,
Art. 37,

11 Ministero dei lavori pubblici (Regio ispettorato generale delle
ferrovie, tramvie ed automobili) su conforme parere della Commis-
siore permanente per le prescrizioni sui recipienti destinati al tra-
sporto dei’ gas compressi. ha facolta di derogare dalt’applicazione
del presente regolamento qualora si tratti di recipienti per irasporto
di gas a hasse pressioni nell'interno del Regno.

1V0

lotto) kg. ....

Allegato 1 — Mod. a).
Peso valvola Kg. cveviesenses.. Peso

Prova idrsuli
Luogo e data dela prove «.vsessnes

Determinazioni diverse.

x

tive al manomectro campione ado-

perato
Exito lella prova cvieescneiisecenes

Sscustoaster st asbsecet TRl
Geesscrevessrrastataseat et s iatasss

Tara (peso del recipionto vuoto, pr
di valvola o di cappe

089rraz1012 (1) sveseresssvescncanss

Pressione di prova kg./emg. «oeeesane
Numero d’ordine ed indicazioni rela.
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Disposiziont transitorie.
Art. 38.

Entro un anno dalla pubblicazione del presente regolamento
tutti i recipienti di cui all’art. 1 che non fossero stati collaudati in
base alle disposizioni contenute nel regolamento approvato con de-
creto Ministeriale 30 gingrnio 190 per le prove e verificazioni, perio-
diche dei recipienti destinati al trasporto per ferrovia dei gas com-
pressi o liquetatti ¢ successivi decrcti Ministeriali 18 luglio 1906;
26 febbraio 1907; 13 fchbraio 1909 e 15 novemnhre 1912 apportanti mo-
dificazioni al rcgolamento stesso, dovranno venire sottoposti ad ap-
provazione: .

a) per 1 rccipienti a pressione di carica superiore ai 20 kg, -
per cmq., con le norme contenute mel presente regolamento consi-
derando i recipienti come i ignota provenicnza e quindi applicando
ad essi lo disposizioni di qui alPart, 30; S

b) per i recipicnti o pressione di carica non superiove ai 20 Kg.
per cmg., in basc alle disposizioni tutte contenute nel presente re-

. golamento, salvo la determinazione degli spessori delle pareti e

qudlle delle caratteristiche meccaniche che potranno esserc omesse.

Art. 39.

. 1 recipienti approvati in base alle disposizioni conicnute nei
decreti menzionati necll’articolo precedente potranno esscre, senza
alcuna alira formalitd, wantenuti in uso, colla pressione di carica
attuale, ma, allo scadere del termine indicato nel presente regola-
mento per le revisioni periodiche, dovrauno esscre sottopostli a
queste.

Le prove periodiche del recipienti per acetilene disciolto, in uso
alla data di pubblicazione del presente regolamento, saranno effet-
'tuate ogni cinque arni alla pressione di 0 kg./omq., se caricati
a 15 kg./cmq., ¢ di 30 kg./emg., se caricati a 10 kg./cmq.

Roma, 12 settembre 1925.

Visto, si approva:
Il Ministro per i lavoré pubblici:

GIURHATI.
Il Ministro per le comunicazioni:
CIANO.
Il Ministro per Ucconomia nazionale.
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Caratteristiche meccaniche
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resilienza kgm/emq. .ovevviveenes
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regilicnza KgmM/emge..covr i iveese
dell’art. 7 del regolamento

Si indicherd so conforme o meno alle
oni dell’art. 8 det regolamento.

preserizi

P I N R

-nza saldatwra longitud

carico disnervamento kg./emg. -. .
Si indicherd ¢ contomne o meno alle

bollitura o chioaati
resistenza alla trazione kg./emq. ..

risultato prove di appiattimento
risultato prove di appiattimento
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DECRETO MINISTERIALE 5 ottobre 1925,

Autorizzazione ad agenti di cambio a continuare l'csercizio
della professione in soprannumero quali titelari- di Societd in
nome collettive presso la Borsa di Genova.

IL MINISTRO PER LE FINANZE

Viste le domande presentate dai sottonotati agenti di cam-
bio titolari di societd im nome collettivo, per continuare
nell’esercizio professionale presso la Borsa di valori di Ge-
nova;

Visto il parere favorevole espresso sull’accoglimento delle
-istanze dalla Deputazione di borsa e dalla’ Camera di com-
mercio ; '

Visti i Regi decreti-legge 29 aprile e 29 luglio 1925, nn. 375
e 1261; ‘

‘Autorizza

gli agenti di cambio signori Perolo Attilio fu Giuseppe e
Dellepiane Matteo fu Angelo a continuare nelP’egercizio
qella professione, quali agenti di cambio in soprannumero,
presso la Borsa dei valori di Genova, vella quality di tito-

lari rispettivamente della Societ:), in nome collettivo « Pero-

1o & Lupi » (socio Lupi Agostino) e della Societd in nome col«

lettivo « Dellepiane & Profumo » (socio Profumo Tito).
Roma, addi 5 ottobre 1925.

11 Ministro: VoLrI.

DISPOSIZIONI E COMUNICATI

MINISTERO DELLE COMUNICAZIONI

Apertura di ricevitoria telegrafica,

Il giorno 26 settembre 1925. in Bagnoli di Sopra, provincia
di Padova, & stata attivata al servizio pubblico una ricevitoria
telegrafica di 2° classe, con orarvin limitato di glorno.

Roma, 20 setterubre 1925,



